
偏光片生產，需要將三種不同材料(材料 1、2、3)與主材料進行貼合後裁

切並收卷成產品。由於主材料的成本最高且每卷長度固定，其他三種材

料的長度較短且不固定，因此三種材料需要多卷材料進行排程才能滿足

主材料的長度，而當前公司的

各種材料選用是由操作人員根

據經驗決定，產生的排程無法

最小化收卷數及浪費的問題。     
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研究背景與動機 研究問題與目的 

本次問題可以將整個流程分為兩個問題，問題一：庫存

材料選取問題；問題二：材料米數排程問題。而本次研

究主要著重在探討如何透過演算法優化問題二的排程

問題，將其他三種材料與主材料進行搭配，找出適合的

組合方式，再透過改善排列順序決定出此組合三種材料

的上料順序，最後利用模擬退火法及變動鄰域搜尋法，

優化排程達到最小化收卷數及浪費材料。   

模擬案例     

材料庫存     

材料選取     

先選取長度較長的材料，找出

滿足主材料最少所需個數。     

此排程中，單一材料全

部用完，將材料排程帶

入問題二優化排程 

問題一：庫存材料選取 

問題二：材料米數排程 

        

材料排程交換及插入 

SA 演算法參數 

VNS 演算法參數 

鄰域結構 Nk，k = 1,2,…..,6  

 N1：隨機挑選一種材料進行交換 

 N2：隨機挑選一種材料進行插入 

 N3：隨機挑選兩種材料進行交換 

 N4：隨機挑選兩種材料進行插入 

 N5：三種材料進行交換 

 N6：三種材料進行插入 

擾動：三種材料多次交換及插入產生新的基準點 

 

Lmax =  5 

降溫速度α = 0.9 

  

起始溫度(T) = 1000 度 

終止溫度 = 100 度  

研究結果及結論 

透果右邊兩張表格可以看到，主材料 10000

米及 20000 米的材料排程優化結果，雖然平

均浪費米數上升，但平均收卷數獲得了極大

的改善，因此可以整理出以下幾點： 

1.SA、VNS 結果沒有顯著差異，都可以有效

的最小化收卷數及浪費米數 
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