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  本研究為公司與學校合作進行，由於紡絲組間需要經過組裝、加熱才能使用，在與公司主管討論時，主管多次提及無法更有

效率的排定當日紡絲組件的需求量，並且無法得知即時的庫存量變化，希望協助其改善這部分問題因此，本研究藉由建立一套自

動化系統排定當日需求量，並且能查出即時庫存量，使主管能更有效分配人力，增加工作效率。
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3.資料分析

1.資料收集

資料類型 計算方式

預熱爐盤點
資料

線上數量(線別×紡位)×0.5(預設)

若＜預熱爐剩餘數量，則需求量＝0

若＞預熱爐剩餘數量，
則需求量＝線上數量(線別×紡位)×0.5(預設)－預熱爐剩餘數量

定換系統 三日後將過期數量×1(預設)

生產訂單 五日後預計上線之數量×1.5(預設)

更換系統 使用數量＝TL(紡位)總和

結論

1. 降低計算錯誤率

2. 節省工時(225小時/年)

3. 提升效率

4. 降低人事成本

5. 提高整體營運
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